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PERFORIRANI MATERIJALI
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S ISTEZANI METALI CONIDUR'

PODNE RESETKE |

MATERUIALI

U ARHITEKTURI

STEPENICE

PERFORIRANI MATERIJALI

PERFORIRANI LIMOVI

Proizvodi se od ploca ili rolni/namotaja limova koji se na presama visokog pritiska perforiraju uz pomo¢
odgovarajuceg alata. Tip alata zavisi od zahtevanog nacina perforiranja. Kod limova debljine vece od 12

mm otvori se obi¢no ispaljuju.

Dimenzije: Upotreba:
- standardna dimenzija
1000 X 2000 MM

- srednji format

1250 X 2500 mMm

- maksimalna dimenzija
1500 X 3000 MM

- debljinalimao,4-12 mm
(kod nerdajuceg celika samo)
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OSNOVNE VRSTE PERFORIRANJA

Okrugli otvori sa pomakom

- standardno se isporucuju sa pomakom od 60°
- normalnaizvedba c=t-d d

SO
O AN
| a0

d
Fo= i SR c .
t =

Racunanje pune
povrsine Fo: [%]

Ovalni otvori u

c=t,-a[mm] F0=a.b-0,215a2 . 100
Racunanje pune L
povrsine Fo:[%] ’ b
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- povrsine za sortiranje
- korpe za filtraciju
- poklopci, pregrade,

- arhitektonski elementi

- zvucna izolacija
- uvazdusnoj tehnici

c d
SESS

j

Kvalitet i nacin izvedbe:

- konstrukcijski karbonski celik, klase 11,
pocinkovani, aluminijum

- nerdajudilim klase 17

- po zelji kupca mogu da se koriste drugi
nestandardni materijali
(bakar, mesingitd.)

- za posebne porudzbine moguca je
izrada prema navedenom crtezu
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Kvadratni otvori u redovima

c=t-a[mm]
Racunanje pune f
povrsine Fo: [%] ;T m iy
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Ovalni otvori sa
c=t,-a[mm] |:0=&215a2 e 100
Racunanje pune L5
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PERFORIRANI MATERIJALI 3

PERFORIRANI LIMOVI

GRAFICKA SEMA IZRADE PERFORIRANIH LIMOVA
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Podaci za porudzbinu:
Oznaka Jedinica Uzorak
7]
vrsta perforiranja a-| a(Rv) .
dimenzija otvora mm 3 N
razmak otvora mm 5 Z
debljinalima mm 1 I_EH
formatlima mm 1000 X 2000 =
. . x >
vrsta materijala kvalitet prema CSN 11.321 [
kolicina kom 20 kom
S
BIRANJE TIPOVA ; g
OVALNO PERFORIRANLJE OKRUGLI JEDNOPROBIJAC ﬁ Z
ZA DEBELE LIMOVE A E
% ;
) :
Lv+Llg | 1,00 x 20,00 )
Lv 1,60 x 20,00 25.0|26,0]27.0
Lv 1,80 x 20,00 28,0 | 30,0 [ 32,0 | 33,0 | 35,0
Lv 2,00 x 20,00 36,0 38,0 40,0 [ 45,0 |48,0|50,0]55,0 —
Ly 2,25 x 20.00 60,0 | 65,0 | 70,0 | 75,0 | 80,0 o
Lv + Lg 3,00 x 20,00 85,0/90,0/ 93,0 (i', g
Lv + Lg 4,00 x 20,00 g m
S =
Ly LU Razmak kod ovih probijaca bira se prema Z m
L ALl debljini materijalaizahtevu kupca am
Lv 10,00 x 30,00 / ) ' m 3
m
Objasnjenje:

Lv = ovalni sa pomakom
Lg=ovalniuredovima



4 PERFORIRANI MATERIJALI

PERFORIRANI LIMOVI

OKRUGLO | KVADRATNO PERFORIRANJE ZA STANDARDNU DEBLJINA PLECHA?

Otvor Razmak Slobodna povrsina Debljina pleha [mm]

Perforiranje

Z = [mm]  [mm] [%] , ; : 1,0 15
% é Rv 0,50 1,25 15 @
= Rv 0,80 1:4% e .
L < 2,00 15 @ ®
i = Rv 1,00 2,00 23 @ ® ® ®
Rv 1,25 2,30 27 °
2,60 30 ® ° °
Rv 1,50 2,80 26 °
3,00 23 ° ®
2,50 58 °
Rv 2,00 3,50 30 ° ° ° ® °
o 4,00 23 ° ° °
= N oa 3,50 46 ° )
=] 4,00 35 ° ® °
S N 00 4,00 51 ° °
o ' 5,00 33 ° ° ° o ° @
Rv 3,50 5,00 44 ©
6,00 40 ® ° ° ® ® @
Rv 4,00 6,50 34 ° @ ©
7,00 30 & 2 &
7,00 46 ° @
o v 5.00 8,00 35 ° ° ° @ @ ®
=z Rv 6,00 9,00 40 ° ° ° ° ®
"'E‘ Rv 7,00 10,00 4 °
= 11,00 48 ° ® @ ®
Z i 800 2.0 40 ° ° o ° e °
- 13,00 54 ° ®
7 Rv 10,00 14,00 46 ° ° °
- 15,00 40 ° ° ) ® °
15,00 58 °
i 1200 ¢ o0 51 ° ° ® ®
20,00 51 ° ° ®
= _ By 1500 > 00 42 ° ° °
< Z N 000 |20 50 ° ® ®
E E 28,00 46 ° [ ° @ ®
= Qg 3,00 5,00 36 °
Zz = 7,00 51 ® ® I
E E Gg e 8,00 39 ° ° °
=5 Qg 6,00 191,0000 gg ° °
- , ° ° &
U9 8,00 12,00 T ° ° ®
Qg 9,00 12,50 52 ° ®
12,00 69 ° °
- Qg 10,00 | 14,00 51 ° @ °
'g 15,00 44 ® @ ®
ik} Qg 15,00 | 20,00 56 ©
aﬁ E
w & ObJaanenJ(_e:
E 5 Rv = okrugli sa pomakom
8 Qg = kvadratniu redovima



PERFORIRANI MATERIJALI

PERFORIRANI LIMOVI

PRIMERI PERFORIRANJA U MERILU 1:1

Rv 5-8 35%

Qg5-7,5 44%

Lv 1x20

PRIMERI UPOTREBE

37%

Rv 2-3,5 30%

Rv 8-12 40%

Qg 8-11 53%

Rv 3-5

33%

Rv 12-16 51%

Qg 10-14 51%

Lv 1,5x 20 33%

Lv 5x25 39%
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ISTEZANI METALI

PODNE RESETKE I

U ARHITEKTURI

STEPENICE

PERFORIRANI MATERIJALI

CONIDUR®

PERFORIRANI LIMOVI CONIDUR®

Perforirani limovi CONIDUR® su limovi sa posebnim oblikom otvora. Za razliku od standardnog, okruglog
ili ovalnog otvora kod perforiranih limova CONIDUR® otvori su vise trougaoni pa ¢ak poluelipticki, dok u
pravcu prolaza pokazuju koso, jako konusno probijanje.

Perforiranilimovi CONIDUR® izraduju se na poseban nacin. Ova metoda omogucuje i najfinije perforiranje,
dok debljina lima moze biti umnozak svetlosti otvora.

Perforiranilimovi CONIDUR® usled hladnog otvrdnjavanja iskazuju veoma dobru otpornost na habanje
koja se takode moZze da poboljSa uz pomoc odgovarajuce dodatne obrade.

Na osnovu ovih svojstava perforirani limovi CONIDUR® optimalno su prikladni za proces odvajanjaiza
prosejane abrazivne materijale. Snazno konusni otvori omogucuju niski otpor na prolazu i visoku
ucinkovitost.

Na perforiranom limu CONIDUR® mogu da se menjaju suve, vlazne i veoma mokre mase u rasutom stanju,
skoro bilo koje hemijske i fizikalne prirode.

Perforirani limovi sa prorezima CONIDUR®

1) fini perforirani pleh, valjani,
odnosno bruseni

2) perforirani pleh sa prorezima,
valjani, odnosno bruseni

Oba dve vrste izrade razlikuju se po obliku otvora.
Fini perforirani limovi imaju otvore viSe trougaone
pa Cak poluelipticke. Perforirani limovi sa prorezima
se u uporedbi sa njima odlikuju duguljastim otvorima,
¢ime se postize veca svetlost sita nego kod finih
perforiranih limova.

IZBOR FINIH PERFORIRANIH LIMOVA CONIDUR®

Fino perforirani limovi CONIDUR® mogu da se izraduju razne velicine otvora i razne svetlosti. Za dobar
izbor finog perforiranog lima CONIDUR® u prvom redu odlucujudi je obim strujanja vazduha (gasa) u m3/h,
odnosi se na radnu povrsinu, maksimalno dozvoljeno perforiranje, temperaturu strujanja vazduha itd.
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CONIDUR®

MOGUCNOSTI IZRADE FINIH PERFORIRANIH LIMOVA CONIDUR®

Fini perforiranilimovi CONIDUR® izraduju se od: E E
-
a) Materijal: b) Materijal: L =O°
nelegirani Celik, bakar, mesing, aluminijum hrom-nikl-celik (specijalni materijali na zahtev) E E
=
L it 0,20 0,05 - 0,25
0,50 0,10 - 0,50 0,25 0,06 - 0,25
0,75 0,15 - 1,00 0,35 0,06 - 0,35
1,00 0,20 - 1,30 0,50 0,08 - 0,50
525 0,30 - 1,50 0,75 0,15 - 1,00
1,50 0,35 - 2,00 1,00 0,20 - 2,00
2,00 0,40 - 6,50 1,50 0,50 - 4,00
3,00 maks. na zahtev 2,00 na zahtev
2,50 maks. na zahtev

Maksimalna duzina 2500 mm
Maksimalna $irina 650 mm Maksimalna duZzina i Sirina zavisi na debljini pleha,
perforiranju, razmaku izmedu otvora i zavrsnoj obradi.

MOGUCNOST IZRADE PERFORIRANIH LIMOVA SA PROREZIMA CONIDUR®

Perforiranilimovi sa prorezima CONIDUR® izraduju se od: :—ﬁ
N
.. .. =
a) Materijal: b) Materijal: z
nelegirani celik, bakar, mesing, aluminijum hrom-nikl-celik (specijalni materijali na zahtev) =
m
-]
Debljina Perforirani limovi sa Debljina lima [mm] Perforirani limovi sa prorezima CONIDUR® [mm] ,E
lima prorezima CONIDUR® -
[mm] [mm] 020 - 025 0,05 x 1,00 - 0,175 x 1,00
0,06 x 2,00 - 0,20 x 2,00 ' ' 0,05 x 2,00 - 0,15 x 2,00
0,50 0,08 x 3,00 - 0,80 x 3,00 0.20 - 0.35 0,05 x 2,00 - 0,30 x 2,00
0,15 x 4,00 - 0,80 x 4,00 ' ' 0,05 x 2,50 - 0,20 x 2,00
7 0,20 x 3,00 - 0,80 x 3,00 0,06 x 2,00 - 0,30 x 2,00 - E
0.75 0720 x 4.00 — 1.00 x 4.00 0,25 - 0,35 0,06 x 3,00 - 0,30 x 3,00 > m
100 0,25 x 3,00 - 0,60 x 3,00 0,06 x 4,00 - 0,35 x 4,00 g >
' 0,25 x 4,00 - 1,00 x 4,00 0,08 x 2,00 - 0,20 x 2,00 ﬁ Z
1,25 0,25 x 4,00 - 1,00 x 4,00 0,50 0,08 x 3,00 - 0,50 x 3,00 = =
. .. 0,15 x 4,00 - 0,60 x 4,00 c 0
Maksimalna duzina 2500 mm 0.20 x 3,00 - 0,80 x 3,00 = ,:E
Maksimalna Sirina 650 mm 0.75 0,20 x 4,00 - 0,90 x 4,00 =

Maksimalne duzine i Sirine zavise na debljini lima, perforiranju
sa prorezima i zavrsnoj obradi. Duzina otvora uvek se odvija

paralelno prema dimenziji Sirine.

UPOTREBA PERFORIRANIH LIMOVA CONIDUR®

Hemijska industrija (filtracione ploce; centrifugalna sita; mlinska sita za procese drobljenja;
fluidno hladenje)

Prehrambena industrija (radna sita za centrifuge Secera i Skroba (kontinualnai diskontinualna); mlinska
sita; sita kalupa za presovanje u proizvodnji sireva; fluidno susSenje)

Tehnika za pripremu  (drobljenje plasti¢ne mase; prerada stoCne hrane)

Opsta upotreba (filteri raznovrsne izvedbe; sita u centrifugama finog uglja)

IOIN3d3ALS
I INLISIY INAOd
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ISTEZANI METALI

PODNE RESETKE |
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PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

IZRADA ISTEZANIH METALA

Izraduju se tako da se na plodi ili rolni lima izbusi red otvora i onda se materijal istegne. Ovaj proces se
ponavlja sve do finalnog oblika proizvoda. Ovako izradeni istezani metali imaju malo talasastu povrsinu,
jerse prilikom istezanja materijal lagano vertikalno rotira. Tako da se istezani metali kasnije mogu dodatno
provaljati, kako bi se dobila ravna povrsSina .

Tip alata zavisi od zahtevanog tipa istezanog metala. Takva izrada nema nikakav otpad, zato je obic¢no

i cena istezanog metala u uporedbi sa sli¢nim proizvodima dosta povoljnija. Istezani metali su zadnjih
godina doziveli veliki razvoj, i zbog Sirokog spektra upotrebe garantuje se njihovo stalno sve vece prosirenje.

Prosirenje opsega nase proizvodnje omogucuje nam da zadovoljimo sve zelje i zahteve kupaca, tako da ako
izmedu navedenih uzoraka ne pronadete to sSta trazite, molimo da nas kontaktirate. Verujemo da smo
spremni da zadovoljimo vase zahteve u odgovarajucem roku i da vam ponudimo interesantne cene.

GRAFICKA SEMA IZRADE

Perforiranje + istezanje

VRS

Rolnalima )
Rezanje

OSNOVNITIPOVIISTEZANIH METALA

istezani metali istezani metali istezani metali istezani metali
saromboidnim sa kvadratnim sa Sestougaonim sa okruglim
otvorima otvorima otvorima otvorima

=




PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

DIMENZIJE, KVALITET, OBRADE

Standardne dimenzije:

u plo¢ama (1000 x 2000 mm)

u rolnama (Sirine 1000 mm - razne duzine)

po zelji kupca mogu da seisporuce tacno izrezane dimenzije

Osnovni materijali:

Celik klase 1117, pocinkovani, aluminijum

po zelji kupca mogu da se izrade od drugih nestandardnih materijala (mesing, bronza, bakar)
Izrada: valjani, nevaljani

UPOTREBA PODACI ZA PORUDZBINU
- ukrasneisigurnosne zastite - duzina oka

- arhitektonski elementi - Sirina oka (nije potrebna)

- pregrade, ispune, redetke - debljina materijala (pleha)

- pomak (debljina premoséenja)
-format pleha

- vrsta materijala

- kolic¢ina

- filteriiarmature

- stepenice stepenista, reSetke
- povrsina za razvrstavanje

- akusticke svrhe

TIPOVIISTEZANIH METALA ZA GAZISTA

Duzina oka Porpakx
x §irina deblj. mat.

Maksimalna

Kg/m*

Sirina 5
S
B
MP 1 45x13 4x3 18 1500 §-_WW
MP2 115x 25 75%4 17,5 1500 W
MP3 45x 16 Lx3 12 1500 W‘W
e N St
S
Dimenzije: W%ﬁﬂ@* \\\\\\\-{
standardno u tabelama 1000 x 2000 mm W\\
maks. dimenzija 1500 x 3000 mm ;\\M
M N e, T e
S
Y S
Materijali: _——
j ,-{\Q\\ >

celik kl. 11 S
nerdajuci celik kl. 17 s

moguca obrada cinkovanjem plamenom, aluminijum

9
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10 PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PREGLED STANDARDNIH DIMENZIJA
ROMBOIDNIH ISTEZANIH METALA

Z 5
= I
~ Velic¢ina Duzina x Por‘pakx Maksimalna
o w oka Sirina oka deblj. mat. Sirina
i
& § MR 0,6 0,6x05 0,17 x 0,15 0,7 200
o MR 12008 0,25x0,15 0,75 200
i 0,25 x 0,2 1 200
0,25%0,15 0,6 300
M 1
1.2 hax 0,35 x 0,25 13 300
0,25x0,15 0,45 500
MR 2 2x1,3 0,35 x 0,25 1 500
0,35x0,3 1 1000
o M= 8.8 0,5x0,4 18 1000
=] 0,5%0,4 1.6 1000
MR 4 bx2
= & 0,605 2.4 1000
z
S - i 0,7x03 1 1250 .
o 0,8x0,5 1.8 1250 MR - oznaka romboidnog
08 %05 L) 1250 istezanog metala
MR 8 8x4 0,8x0,8 2.4 1250
1x0,8 2,8 1250
1%0,5 15 1250 d - duzina oka
MR 10 10x5 1x0,8 2,2 1250 ¢ _¢irina oka
- 1,2x1 3,2 1250 ;
3:' 1x05 1.25 1250 tl - debljina pleha
i MR125 | 125x7 1x08 2 1250 p - pomak
= 1,2x1 2.8 1250
Z 1x0,5 1 1250
N MR 16 16x8 1,3x0,8 2,5 1250
= 25x% 1 4 1250
= 1,5x0,8 1,9 1250
b2 2zl 18x1 2.4 1250
1,5x0,8 1.9 1250
MR 29 29 % 10 15x1 2.4 1250
15%x15 3.6 1250 0 _.
- - 1.5% 1 2 1250 ‘7’—
< X MR 32 32x12 1,5x% 1,5 3 1250 -—’*’
L 2x15 i 1250 ."""‘,
Z = 25x1,5 b4 1500 - — Ny -
<z il aBx1z Ix2 74 1500 C > > > >
w < ' = - — -
. 3x3 11 1500
n 3x15 3 2400 """’
MR 62 62 % 20 3x3 6 1500 _-_’_’
45%3 85 1500 < > > >
6x3 11,5 1500 =
o 3x3 44 1800
X w MR 90 90 x 33 6x3 9 1800 T v
,54’ (%) x4 9.7 1500 0 je najvise prosireni tip istezanog
W= 3x3 3,8 2500 metala.
w X MR 115 115 x 40 45x%3 5 2500
25 6x3 65 2500
5] 6x3 5,6 2500
MR 150 1505
e 2050 4x3 3,8 2500

Svi podaci u tabeli navedeni su u milimetrima.



11

PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PRIMERI ROMBOIDNIH ISTEZANIH METALA U MERILU 1:1

PERFORIRANI
MATERUALI
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12 PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PREGLED STANDARDNIH DIMENZIJA
ROMBOIDNIH ISTEZANIH METALA

Z 5
= <
] = Velié¢ina Duzina x Por‘pakx Maksimalna
o w oka Sirina oka deblj. mat. Sirina
o =
= § 0,3x0,3 1 500
o M@ 2 2% 1,9 0,4x0,4 1.4 500
0,5x0,4 1,7 500
0,4x04 0,8 1000
MQ 4 &%3 0,5x0,5 1.4 1000
0,6 x0,6 1.9 1000
0,5x0,5 0.8 1250
g Ma 6 6x 4,5 0,6 x0,6 1.2 1250
=] 08x0,8 2.9 1250
S 0,6 x0,5 0.8 1250
v M@ 8 8x6 0,8x0,8 1.6 1250
1x1 Pt 1250
0.6x05 0.4 1250 MaQ - oznaka kvadratnog
MQ 10 10x8 0,8x0,8 1.2 1250 istezanog metala
1x1 2 1250
E 08x08 1.2 1250 d - duzina oka
E MQ 12 1259 1x1 1.6 1250 S - Sirina oka
E 1.5%1,9 3.8 1250 tl- debljina pleha
z 0.8x0,8 1 1250 p - pomak
m MQ 14 14x 11 1x1 1.5 1250
% 15%1,5 3.3 1250
0,8x0,8 0,9 1250
MQ 16 16 x12 1x1 13 1250
1.5x%1.5 28 1250
_ 0.8x08 0.7 1250
Jrp—
< g MQ 20 20%15 1x1 1 1250
i~
s e 1.7%7.5 2.4 1250
= p 1x1 0.7 1250
s‘ E MQ 30 At 23 1.9%1,8 1.6 1250
= < 2x2 2,9 1250
v 2 4x25 42 1250
MQ 50 50 x 37
AL AR 5.6 1250
4x25 4 1500
MQ 60 60 x 45
by 3 4.8 1500
6x3 3.8 1500 U zadnje vreme s obzirom na cenu
#a Ltk ik 5 1500 uspesno zamenjuju perforirane

limove kvadratnih oka.

Svi podaci u tabeli navedeni su u milimetrima.

~
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w =
L
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z B
zZ 85
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o.



13

PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PRIMERI KVADRATNIH ISTEZANIH METALA U MERILU 1:1

PERFORIRANI

CONIDUR

MATERDALI

SRS
SRS

SRS

CRRKKK

o

9.9.9.9.9.9.9,
9.9.9.9.9.9.9,
OAXX%‘

9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.

0207020207 2% %0 % %% % % % %
ooooouooooooooooooooo%oooooono
IRRIIIIIKLS
00000000 20 0 0 2 0 0 e %
0002070 %0 %0 %0 e 2 %0 %0 %%

Q8

M

MQ 6

MQ 4

ISTEZANI METALI

MQ 12

ISTEZANI METALI
U ARHITEKTURI

MQ 16

MQ 10

PODNE RESETKE |
STEPENICE

MQ 40

MQ 30

MQ 20



14 PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PREGLED STANDARDNIH DIMENZIJA SESTOUGAONIH
| OKRUGLIH ISTEZANIH METALA

Z 5
I < .. )
i Velié¢ina Duzina x Por‘pakx Kg/m* Maksimalna
g E oka Sirina oka deblj. mat. Sirina
= 0,6x05 2 500
& s ME 4 4x3
o 0,8x0,6 3 500
0,8x0,6 22 1000
ME é 6x35
1x0,8 3.5 1000
08x0,5 1.8 1250
ME 8 8x4,5 0,8x0,8 9 1250
151 4 1250 ME - oznaka Sestougaonog
» 0.8x05 13 1250 istezanog metala
= ME 10 10x5 0,8x0,8 2 1250 d - duZina oka
% 1x1 3.2 1250 §-§irina Oka
8 1x0.8 1.8 1250 tI-debIjina pleha
ME 15 15x7 1x1 2.2 1250 p-pomak
1,2x1 2.7 1250
1,51 1,6 1250
ME 30 30x 15 1,515 2.4 1250
2x%2 4 1250
;:' 2x1,5 3.2 1500
E ME 44 44 x 18 2x2 3.9 1500
E 252 4,5 1500
Z
<
m | D P k Mak |
Veliéina uzina x omak x 2 aksimalna
E oka Sirina oka deblj. mat. Rl Sirina
1%05 2,6 1000
MT 4 1.5 1x0,6 3 1000
1x0,8 4,2 1000
— 1.5x0,6 2.3 1250
Jrp—
< & MT 8 3 15x0,8 3 1250
il
= < 151 il 1250
= = 1,8x0,8 3 1250
< E MT 10 5 1,B:%x1 37 1250 \
N )
= ; 18413 2 A5 MT - oznaka okruglog
2] 3x08 3.2 1250 .
istezanog metala
MT 14 i 3Ix1 4 1250 d K
-razma
Bix5 6 1250 “nik
3x1 3.8 1250 @-precni
— MT 16 8 3x1,5 55 1250 tl- debljina pleha
w
2 3x2 7 1250 p - pomak
,5‘, % 32x1 3.2 1250
I&J la_-l MT 20 10 3.Z2x 1.5 4.8 1250
= 3.2x2 6.4 1250
=) [7,]
8 Ovaj tip uspesno zamenjuje skuplje perforirane

limove okruglog oka.

Okrugliistezani metala uvek je valjani.
Ovaj tip istezanog metala ne moze da
se izradi od nerdajuceg celika.

Svi podaci u tabelinavedeni su u milimetrima.



PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI

PRIMERI SESTOUGAONIH ISTEZANIH METALA U MERILU 1:1

o PeoPe®
o Pe®e
o PeoPe®
o Peo®e
o PeoPe®
o Pe®e
o PeoPe®
o Peo®e
o PeoPe®
oPe’e
oPeo’e
o Peo®e®.
o Pe®e

Radi se o specijalnim
proizvodima koji se
izraduju samo po
porudzbini.

Materijal: aluminijum

MT 20 @ 20
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PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI U ARHITEKTURI

Duzina oka
[mm]

60

Sirina oka
[mm]

40

Pomak
[mm]

15

Debljina
materijala
[mm]

1,5

Tezina
(Eelik)
[kg/m’]

9,0

Tezina
(aluminijum)
[kg]

31

Slobodna
povrsina
[%]

25

Merilo 1:1

Duzina oka
[mm]

112

40

Sirina oka
[mm]

52

15

Pomak
[mm]

24

2,0

Debljina
materijala
[mm]

1.5

11,8

4,0

Tezina

(Eelik)

[kg/m’]
10,8

Tezina
(aluminijum)

[kgl
3,7

25
——

e a

Slobodna
povrsina
[%]

8 %




PERFORIRANI MATERIJALI 17

ISTEZANI METALI U ARHITEKTURI

Debljina Tezina Tezina Slobodna
materijala (¢elik) (aluminijum)  povrsina
[mm] [kg/m’] [kg] [%]

Duzinaoka Sirinaoka
[mm] [mm]

NMYIRA3LYIN
INVIIRIO4d3d

AdNAINOD

Merilo 1:1

ITY13IN INYZ3LSI

(=
P
~
<
-
m
3
(=
2

IMY13N INYZ31SI

Q-f

Debljlna Tezina Tezina Slobodna

materijala (celik) (aluminijum) ovrsina
[mm] (mm] [mm] [mm] rkg/m’] [kg] P

47 18 8 1,5 10,3 3,1 13
47 18 8 2,0 12,8 3,9 13

IDIN3d3LS
I ™LIST INAOd

Duzinaoka Sirinaoka Pomak
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18 PERFORIRANI MATERIJALI

ISTEZANI METALI U ARHITEKTURI

Duzina oka
[mm]

62

Sirina oka
[mm]

26

Pomak
[mm]

Debljina
materijala
[mm]

1,5

Tezina
(¢elik)
[kg/m’]

8.2

Tezina
(aluminijum)
[kg]

2.8

Slobodna
povrsina
[%]

32

62

26

2,0

11

3T

32

62

Merilo 1:1

Duzina oka
[mm]

Sirina oka
[mm]

3,0

16,5

9,6

.

Debljina
materijala
[mm]

Tezina
(celik)
[kg/m’]

Tezina
(aluminijum)
[kg]

Slobodna
povrsina
[%]

90

33

13

18,5

6,3

23 %
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ISTEZANI METALI U ARHITEKTURI

Debljina Tezina Tezina Slobodna
materijala (Celik) (aluminijum)  povrsina
[mm] [kg/m’] [kq] [%]

Duzinaoka Sirinaoka Pomak
[mm] [mm] [mm]

NMYIRA3LYIN
INVIIRIO4d3d

AdNAINOD

Merilo 1:1

IMY1IW INVZ3LSI

c@n
> m
x N
T >
ﬁZ
2§
2 E

o Flek Ml
b ] ._T‘.'-‘_?'

.. > Debljina | Tezina | Slobodna
Duzina oka Sirina oka mategijala (¢elik) (aluminijum)  povrsina
[mm] (mm] [mm] tkg/m’] Ikg] [%]

IOIN3d3ALS
I INLISIY INAOd

225 54 25 3,0 21.8 7.5 8




CONIDUR’ PERFORIRANI
MATERUALI

ISTEZANI METALI

ISTEZANI METALI

-

w
X
=
L
(2]
Ll
(-4
L
P4
(=]
(]
o

U ARHITEKTURI

1]
-~
<
1]
o.
(11}
=
wv

20

PERFORIRANI MATERIJALI

PODNE RESETKE | STEPENICE OD ISTEZANIH METALA

PODNE RESETKE | STEPENICE OD ISTEZANIH METALA

Dimenzije: Kvalitet:

- standardno u tabelama 1000 x 2000 mm - obicni celik, nerdajuci celik, plamenom
(maks. dimenzija 1500 X 3000 mm) pocinkovani Celik

- stajalistai stepenice stepenista - prema prilozenom crtezu moguca je izrada
STANDARD vidi tab., SEKUR vidi reSetki po porudzbini

STANDARD SEKUR

Dimenzije podnih resetki koje Dimenzije tipskih stepenica stepenista

isporu¢ujemo STANDARD koje isporucujemo SEKUR
500 40 400 . o -
600 prema Zelji 40 300 lsp_orucu J.t'emo 5
700 kupca 40 1000 u dlmenzulama 70
800 (maks. 2000) 40 1200 240, 2701 305 o
1000 4D
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UPOTREBA ISTEZANIH METALA U ARHITEKTURI
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22 PERFORIRANI MATERIJALI

PODNE RESETKE

U nasoj ponudi moZzete da nadete veliku koli¢inu varijanti upotrebe podnih resetki, od reSetaka koje sunamenjene
samo za kretanje pojedinih osoba, pa cak i reSetke namenjene za prevoz teskih tereta. Koriste se za izradu
raznovrsnih platformi, prelaza, rampi, regala, ograda i pokrova na otvore. ReSetke se izraduju od konstrukcijskog
karbonskog celika klase 11, povrSine plamenom pocinkovane, ili od sirovog bez zavrSne obrade.
Takode isporucujemo reSetke od nerdajuc¢eg materijala, prirodnihili hemijski bojenih.

debljina trake za opsivanje

PREgANE REgETKE traka za popunjavanje
ReSetka se sastoji od nosivih Sipki
(nosiva traka) i poprecnih (ispuna)
Sipki. ReSetke mogu da imaju
izradu sa rubom ili bez ruba,
standardne ili protivklizne obrade
(jednostrana, obostrana). Izraduje
se prema crtezu kupca s obzirom
naizradu konstrukcije.

Nosivi profili 20/2 az 120/5.

PERFORIRANI
MATERUALI

razmak Sipke
zaispunu

visina
nosive

t-debljina
trake

CONIDUR’

. . o razmak nosivih traka
Maksimalne dimenzije:

nosiva duzina 2000 mm,
nenosiva sirini na 2000 mm. rubna traka

nosiva Sipka

OTPOROM VAREN E REgETKE debljina trake za opSivanje

traka za popunjavanje

Za izradu ovih resetki nosive Sipke
vare se pod pritiskom sa poprec¢no
smestenim Sipkama za rastojanje
u tackama njihovog medusobnog
kontakta. lzradena konstrukcija
odlikuje se visokom otpornosti od
deformacija i u slucaju tesSkog
opterecenja. Nosivi profili 25/2 ¢ak
do 60/4.

razmak Sipke
zaispunu

ISTEZANI METALI

Maksimalne dimenzije:
nosiva duzina 3050mm,
nenosiva Sirina 1000 mm.

razmak nosivih traka
nosiva Sipka
rubna traka

ISTEZANI METALI
U ARHITEKTURI

TABELA OSNOVNIH OKA PRESOVANIH RESETKI

Postavljanje reSetke na oslonce

tipokaAxB  nosiva Sipka tezina
— [mm] [mm] [kg/m’]
) 20x 2 23 o . g ¢ - . .
X o 2 Nosivi $tapovi prenose opteredenje resetki, i na svojim
o Y 20x20 40% 2 43 krajevima moraju biti smesteni na stabilnu konstrukciju.
w & 70x3 105
o
o —_— 30x 2 30
P4 (ll-) 40x 2 3t
8 302 23
o 30x3 31 &
720 40 x 2 30
40x 3 40
30 x 60 30x 2 12

30x3 20
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STEPENICE

KONSTRUKCIJSKA OBRADA RESETKI

- zaizradu reSetki porudzbina treba da sadrzi crtez

)
Isporucujemo dimenzije stepenica E i
-
Vi Pz = m O
i H I s hxt n kg P
I -
| 1 240 | 30x2 | 120 | 45 = E
y 1 ! —
A i ]‘ 600 270 30x2 150 4,9
|
Vs [ [ 305 | 30x2 | 180 | 53
240 30x2 120 5,6
800 270 30x2 150 6,1
Stepenice
P - 305 30x2 180 6,6 (o)
. . GLER <) o
Izradene su od mrezaste resetke, certifikat 240 | 30x3 120 8.6 Z
nagazna ivica oja¢ana je specijal- e o e e g
nim profilom sa obradom protiv Ewo SITEX s.0. 1000 | 270 | 30x3 | 150 | 9.6 =
klizanja. Ploge su prilagodene za — 305 | 30x3 | 180 | 106
pric¢vrscenje sa Srafovima na celu o R 120 0o
stepenice, videtisl. '
1200 | 270 30x3 150 11,3
305 30x3 180 12,4
7]
-]
m
Y sipka za popunjavanje boc¢na strana - t - ;
I T ' E N § z
2ol e H L I N N NN N =
S T O O O o= — :
o | bl L L] O | Y — 3
= Uuniid =
©
- I |33,3| L 30x45°
nastupni| nosiva Sipka ——
profil
. s Sirina stepena
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Pregled kompletnog asortimana

Poliuretan sita

Tehnicke tkanine Tkanine protiv insekata
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‘Korpe za kaljenje Mreiezq uzgajivace

Euro SITEX s.r.0. Euro Sitex RS d.o.0.

K Podlesi 630, 261 01 Pfibram VI Stanoja Bonu$evca 177, lok.A
Republika CeSka 18000 Ni§, SERBIA

Telefon: +420 318 494 117/124 T: +381 18 4151 890

Fax: +420 318 494 160 M: +381 69 4151 890

Email: eurositex@eurositex.cz Email: markovic@eurositex.rs
WwWWw.eurositex.cz www.eurositexrs.com




